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本图简要提示：
1． 客户档案在系统中，销售管理-客户档案中增加，本档案添加完成之后可重复调用，不必每次都添加。
2． 产品档案再系统中，销售管理-产品档案管理中添加，本档案添加完成之后可重复调用，不必每次都添加。
3． 业务订单在销售管理中添加完成，在流程中，如果期初填写订单时，订单调用了已经填写好的产品档案，则在订单审核通过之后不会提示生成产品档案这个环节，如果期初填写订单时，没有选择产品档案，而是直接填写产品名称等订单相关信息，则订单保存并审核通过之后，在订单详细页面中会出现一个生成产品档案功能按钮，此刻产品档案以及产品档案中附加的半成品信息，工艺信息，印刷信息，投料信息都自动生成在产品档案中，此档案若有加印，可重复调用。
4． 生成生成单之后，该工单将自动保存在系统中的生产管理-生产单中，以草稿状态存在，由生产工艺人员处理。
5． 生成外协单之后，则在系统中的外协管理中自动生成外协单，生成外协单之后又相关负责人处理。


本图简要提示：
1． 生产人员通过业务人员提交上来的生产单进行对生产信息、印刷信息、生产投料信息以及工艺信息进行编辑和确认，并保存生产单，提交给生产主管审核，在生产单审核通过的过程中，若材料库存中可用库存小于实际生产用料时，自动生成申购单，显示在采购管理，申购单管理中，采购部根据此采购单进料。若这个成品在上一次生产过程中，有半成品余料，则在生产单编辑过程中可以直接扣减半成品库存（若没有，此环节省略），并自动生成半成品出库单。
2． 生产单开工后，数据自动提取到调度排产和库房生产用料中。
3． 生产单开工后，自动生成成品待入库信息，成品部根据车间的完成情况进行入库，可分批入库，也可一次性入库。





本图简要提示：
1. 生产单开工后，自动生成排产信息，此功能在生产管理-排产管理中操作；排产时，首先选择排那道工序；在确定这道工序所该安排在哪个机台上作业（系统自动提取生产单机台信息，本操作只介于临时调整机台而设）；在确定是否外协，若不外协，则编入排产序列，其次安排生产次序（生产次序在系统中默认按照交交货日期自动排序的，如有必要可自行调整生产次序）；完成这些操作之后，如果直接下发，则可以直接批量下发即可；如果暂时不下发车间，则可以批量保存，保存好你调整好的排产内容，到下发车间的时候可批量下发操作，下发完成后转入车间进度反馈环节。
2. 下发到车间的任务，再由各个车间的负责人对每天的生产状态进行开工完工（即批量保存）处理，有条件的可以安排至每个车间的每个机台，由各个机长反馈生产进度。批量保存后，自动对本次反馈的信息生成生产日报。 强制完工：车间未完工单需要完工时，可选择未完工内容，做强制完工操作。


本图简要提示：
1． 外协单分别从两个功能中可自动生成：一是从订单直接生成外协单，并在外协模块中操作；二是从排产管理功能中直接生成外协单，并在外协管理模块中操作。另外一种办法就是直接从外协管理模块中新增外协单。
2． 外协单生成之后，在外协管理-外协单管理中找到已生成的外协单，编辑此外协单，选择外协单供应商和填写外协内容，保存后审核外协单，进入外协单入库，添加外协入库单，审核外协入库单，审核通过之后，外协付款和外协对账操作。对账完成的信息可取消对账。






本图简要提示：
材料管理属于整个系统的核心部分，分别与生产用料、采购备料、财务结账、都有着精密的联系；下面把对这个流程做详细的说明。
1. 采购入库：分两种入库方式：逐条入库（正常入库）和批量入库。
操作流程如上图：（1）正常入库，材料管理-采购单入库，打开需要入库的入库单，确认入库信息，保存后入去确认，入库完成。（2）批量入库：材料管理-采购单入库-入库确认之后，若发现入库信息错误，可入库库冲红后，更改入库信息，重新保存入库单并入库确认，删除入库单时，也需要入库冲红后才可以删除。此信息来源于采购单。
正常入库：可根据实际情况编辑入库信息；批量入库：只能更改入库数量。此功能在材料管理中操作。
2. 其它入库：主要是针对一些辅料和零星材料进行入库，入库时，若选了供应商则参与财务结账，没选择不参与财务结账。此功能在材料管理中操作。
3. 主料库盘库与辅料库盘库：这两个功能中，当盘库时，盘库数量大于当前库存数量时，在其它入库中产生一条盘库记录，小于时在其它出库中产生一条出库记录。此功能在材料管理中操作。
4. 材料出库中，生产单领料，工单开工后，自动生成生产单领料信息，可通过批量出库和单个出库操作形成领料单。




















本图简要提示：
[bookmark: _GoBack]生产单开工后形成产品入库单，与成品入库单对接。成品送货后，自动形成销售回款，与财务对接；。


本图简要提示：
财务模块中，对客户，供应商、外协单位的期初账必须做初始化账务处理，方可继续业务处理。
本系统，财务部分主要包含：销售回款、采购付款、外协付款、其它收支及收支汇总统计功能；
销售回款：在财务管理中，按照如上流程操作完成操作到结算这一步之后，如果发现送货单结算有误，想重新结算，可删除重新结算。回款单审核通过之后不允许编辑和删除，必须反审之后才可以操作。
采购付款：本功能需要在采购管理，采购付款管理中生成付款申请单，并经过行政，会计，集团的审核之后才可以达到付款的进度，付款完成后自动保存才在购付款中。
外协付款：外协付款与销售回款操作方式一致，外协单审核通过之后，可形成外协付款。
其它收支：单独统计零星支出记录，及订单其它相关支出。
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