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一、业务流程图
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2、 生产单管理

生产单一般是从订单上生成的，不需要新增。调度如果觉得自动生成的生产单不够详细，可以对其进一步编辑，编辑生产单分两步，首先编辑生产单详细信息，然后逐条编辑生产单项目信息。

1) 生成生产单：销售管理-订单管理-点击目标订单左端的“[image: image2.png]


-打开，找到提交、审核、生成生产单按钮，点击生成生产单，进入生产单页面。如图2-1-1
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图2-1-1
注：

订单信息包括基本信息和项目信息除了费用项目外都会过渡到生产单上。由于业务对生产工艺和机台当前状况不太了解，订单填写的往往比较粗疏，不足以指导生产，所以在生成生产单后，往往需要调度对生产单基本信息和项目信息进行补充，然后才能指导生产。
2) 编辑生产单基本信息：生产管理-生产单管理-点击目标生产单左端的“[image: image4.png]


”-编辑-保存。如图2-1-2、图2-1-3所示：
第一步：
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图2-1-2

第二步：
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图2-1-3
注：

· 生产单基本信息中各信息项的编辑参照订单基本信息编辑。
· 已开工的生产单不允许修改。
3） 删除生产单：生产管理-生产单管理-点击目标客户左端的“[image: image7.png]


”-删除；

注：
· 已开工的生产单不允许删除；
· 本系统不允许删除与别的功能有数据联系的数据，要删除某条数据，必须从下往上把与之关联的所有数据都删除掉才能删除根记录。
4） 修改生产单：生产管理-生产单管理-点击目标客户左端的“[image: image8.png]


”-编辑-保存；

5） 查询生产单：查询生产单有两种方法：一是模糊查询，二是高级查询；

· 模糊查询：生产管理-生产单管理-在页面下方的空白框里录入查询条件-点击“[image: image9.png]


”；

· 高级查询：生产管理-生产单管理-高级搜索-在弹出的多个空白框里录入查询条件-点击“检索”；
注：

i. 模糊查询能查询出符合单一条件的所有记录；

ii. 高级搜索能查询出符合多个条件的所有记录；

iii. 在高级搜索中，如果记不清某查询条件的内容，可以在查询条件前或后或前后都加上模糊查询通配符“%”；

6） 生产单排序：生产管理-生产单管理-把光标放在要排序的信息项上面-点击；

注：

系统可以实现列表上所有信息项的升序和降序排序；

7） 另存生产单：生产管理-生产单管理-另存-保存-录入保存路径-保存；
注：

本功能可以包当前列表信息保存为excel文件，使用户可以灵活编辑列表内容；。

8） 删除生产单项目：生产管理-生产单项目管理-点击目标客户左端的“[image: image10.png]


”-删除；

注：

本系统不允许删除与别的功能有数据联系的数据，要删除某条数据，必须从下往上把与之关联的所有数据都删除掉才能删除根记录；
9） 修改生产单项目：生产管理-生产单项目管理-点击目标客户左端的“[image: image11.png]


”-编辑-保存；

10） 查询生产单项目：查询生产单项目有两种方法：一是模糊查询，二是高级查询；

模糊查询：生产管理-生产单项目管理-在页面下方的空白框里录入查询条件-点击“[image: image12.png]


”；

高级查询：  生产管理-生产单项目管理-高级搜索-在弹出的多个空白框里录入查询条件-点击“检索”；
注：

i. 模糊查询能查询出符合单一条件的所有记录；

ii. 高级搜索能查询出符合多个条件的所有记录；

iii. 在高级搜索中，如果记不清某查询条件的内容，可以在查询条件前或后或前后都上模糊查询通配符“%”；

11） 生产单项目排序：生产管理-生产单项目管理-把光标放在要排序的信息项上面-点击；

注：

系统可以实现列表上所有信息项的升序和降序排序；

12） 另存生产单项目：生产管理-生产单项目管理-另存-保存-录入保存路径-保存；
注：

本功能可以包当前列表信息保存为excel文件，使用户可以灵活编辑列表内容；
三、工单分解工艺
1． 自动分解：

1）在填写订单或者编辑生产单时：填写到部件信息一栏中的工序信息时，点击工序信息，在弹出如下图所示的对话框中，选择对应的工序和工种，点击确定后，确认工单其它信息填写完成，点击保存及完成工艺分解。如图3-1-1
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图3-1-1
注：

· 如果从订单中分解工艺，生成生产单后自动从订单中提取到工单中。
· 如果在生产单中分解工艺，则直接编辑生产单并分解工艺信息即可，但是分解完后数据不会同步订单。
2、机台任务分配
操作方法：进度管理-待排产-选择目标待任务（鼠标点击行处任意一处），再点击页面上方选择机台，在右下角弹出的机台选项选择机台，点击确定，页面弹出成功提示则任务分配完。如图3-2-1、图3-2-2
第一步：
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图3-2-1

第二步：
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图3-2-2

3、机台排产
      操作方法：进度管理-排产明细-进入主页后，选择印前、印刷、或者印后，再指定要排产的机台，鼠标点击需要调整次序的生产任务，不要松开鼠标，随主页托拽到需要排产的位置并松开鼠标，点击保存，则完成排产。如图3-3-1
第一步：选择排产项目，和排产的机台，并用鼠标托拽到指定的位置，托拽时任务顺序会自动变化。
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图3-3-1

第二步：
 如图3-3-1所示，把顺序拍好后点击保存，即可。
注：
· 排序说明：本系统排产顺序是按照送货时间自动排序，如果有必要或者加急单子，则可打开此功能进行生产排序。
· 自动排序：如果第一点拍的顺序，经过一个班次的生产，前面的任务已经完成，到了第二次排产时，如需要重新排产，则可以点击此功能，重新排产并点击保存。
· 排产单打印：如排产单需要另外打印并发给车间操作人员，有车间人员进行按照此顺序生产时，则可以点击排产明细主页右上角的导出功能，导出EXCEL表格，并加以整理打印，注意导出时，本系统用的是谷歌浏览器，导出文档一般在电脑系统本地默认的下载页面中。
· 排产单返回操作：当生产任务已经下发至生产车间时，如果车间没有任何操作，如开工等，则可以直接在排产明细中选择要删除的任务，点击右上角的删除按钮。如果已经车间已经完工操作了，则需要首先删除对应的生产日报，而后再返回删除排产明细，才能重新在待排产中重新指定机台。
4、机台权限设置与查看
说明：此功能用来设置某人能看到哪个机台的生产任务。

1） 修改机台查看权限管理：系统管理-角色权限，点击授权，进入授权界面，找到如图4-1-1中的机台任务并给对应的机台打钩后，机台授权完成。
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5、机台任务操作
1）机台开工
说明：进度查看和反馈功能就是如果你有权限就能看到生产单的进度了。

开工：机台任务-选择要开工的任务，点击开工，则开始生产，并记录开工时间。如图5-1-1
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图5-1-1
2） 机台完工
完工：机台任务-选择要完工的任务，点击图5-1-1中的完工按钮，弹出如图5-1-2页面，输入完工数量，当完工数量等于当前排产数量时，确定后，则任务自动消失，生成生产日报。
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图5-1.2

注：
· 如果选择换班，当点完工后，机台任务会自动变成完工状态，需要重新开工，完工操作。
· 如果选择非正常完工时，可选择非正常完工原因，并点击完工，这时机台任务下次开工时续重新点击开工和完工操作。
6、生产单进度一览表
说明：
生产单进度一览表是提示某一个生产单生产到哪一步了。

生产单进度一览表的会出现三种颜色（红、黄、绿）并且表示不同颜色。
此进度10秒钟自动刷新一次生产进度。
如图：图6-1-1
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图6-1-1

7、生产质量管理

说明：此功能用于在质检部门在质检过程中检查出现的问题及怎么处理。

添加质量管理：生产管理-生产质量管理-添加-保存。
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注：

信息不全部填写，也能保存；

1）删除质量管理：生产管理-质量管理-点击目标客户左端的“[image: image22.png]


”-删除；

2）修改质量管理：生产管理-质量管理-点击目标客户左端的“[image: image23.png]


”-编辑-保存；

3）质量管理排序：生产管理-质量管理-把光标放在要排序的信息项上面-点击；

注： 

系统可以实现列表上所有信息项的升序和降序排序；

4） 质量管理另存：生产管理-质量管理-另存-保存-录入保存路径-保存；
注：

本功能可以包当前列表信息保存为excel文件，使用户可以灵活编辑列表内容；

四、生产统计
1. 生产日报

此功能用来记录车间员工的产量，所采集的产量是员工工作量奖金（提成）的依据。

1）生产日报：统计管理-生产日报-鼠标点开后就可以看到日报信息，此信息为自动生成。
2．绩效工资标准设置

1）绩效标准添加：生产统计-绩效工资设置-单击右下角添加按钮进入如下界面：
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注：

· 工种名称指的是记件的名称，可以根据自己公司的标准设置；

· 编码：自动生成；

· 单价：指的是记件工资的单价；
· 机台：指的是哪个机台上计件，可不填写。

2）绩效标准修改：生产统计-绩效工资标准设置-单击左边的[image: image25.png]


按钮，修改要修改的内容，保存即可。
外协用户手册
一、外协单位档案

1） 添加外协单位档案：外协管理-合作伙伴档案管理-添加-保存。
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注：

· 合作客户档案信息不全部填写，也能保存；

· 系统不允许有相同名称的客户档案存在，如果新增的客户与系统中某客户重名，系统会提示保存失败；

· 外协档案与客户档案添加的方法一致；

2）删除外协单位档案：外协管理-合作伙伴档案管理-点击目标客户左端的“[image: image27.png]


”-删除；

注：

本系统不允许删除与别的功能有数据联系的数据，要删除某条数据，必须从下往上把与之关联的所有数据都删除掉才能删除根记录；
3）修改外协单位档案：外协管理-合作伙伴档案管理-点击目标客户左端的“[image: image28.png]


”-编辑-保存；

5）外协单位档案排序：外协管理-合作伙伴档案管理-把光标放在要排序的信息项上面-点击；

注：

系统可以实现列表上所有信息项的升序和降序排序；

6）另存外协单位档案：外协管理-合作伙伴档案管理-另存-保存-录入保存路径-保存；
注：

本功能可以包当前列表信息保存为excel文件，使用户可以灵活编辑列表内容；
二．外协单管理

说明：外协单生成有两种方法：

1）添加外协单：外协管理-外协单管理-添加-保存；
2）在订单详细页面-单击生成外协单-页面会自动跳转到外协单详细页面，单击编辑，选择供应商，及相关数据保存即可。
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注：

· 选择订单编号：把光标放在订单编号这几个字上面，点击一下，就会弹出订单列表，在目标订单左端的圆圈内点击一下，就能选中。

· 选择外协单位：同上。

· 在编辑界面，默认内容为“0”的信息项都是阿拉伯数字，不能填写字符。
2） 删除外协单：外协管理-外协单管理-点击目标客户左端的“[image: image30.png]


”-删除；

注：

本系统不允许删除与别的功能有数据联系的数据，要删除某条数据，必须从下往上把与之关联的所有数据都删除掉才能删除根记录；

3） 修改外协单：外协管理-外协单管理-点击目标客户左端的“[image: image31.png]


”-编辑-保存；

4）外协单排序：外协管理-外协单管理-把光标放在要排序的信息项上面-点击；

注：

系统可以实现列表上所有信息项的升序和降序排序；

5） 另存外协单：外协管理-外协单管理-另存-保存-录入保存路径-保存；
注：

本功能可以包当前列表信息保存为excel文件，使用户可以灵活编辑列表内容；
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